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TIETO POKYNY SU URCENE PRE VASU OSOBNU BEZPECNOST

Pred pouzitim systému SprayPoxy sa vzdy uistite, Ze ste si precitali a pochopili tieto pokyny.

TECHNICKA PODPORA P4n Matti Tikkanen, +358 40 051 3372, matti.tikkanen@spraypoxy.com
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1 BEZPECNOSTNE INFORMACIE A
SYMBOLY

VAROVANIE

Tato Cast obsahuje dobleZité bezpecnostné informacie. Ich nedodrzanie mbze mat za nasledok vazne zranenie alebo
smrt.

BEZPECNOSTNE SYMBOLY

NEBEZPECENSTVO! Nebezpecéenstvo vaineho poranenia, dodrzujte pokyny!

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY (OOP)

Pri pouZivani systému SprayPoxy vZdy pouZivajte osobné ochranné prostriedky vratane vhodnej
kombinézy/ochranného odevu a obuvi a:

Pri pouZivani naterového systému SprayPoxy vidy pouzivajte vhodnu ochranu oci, aby ste
zabranili podrazdeniu oci naterovou zivicou alebo inym prachom.

Pri pouzivani naterového systému SprayPoxy vidy pouZivajte vhodnu ventilaénd masku, aby
ste zabranili vdychovaniu alebo konzumacii prachu alebo vyparov Zivice, ktoré mozu
spOsobit profesionalnu astmu alebo epoxidovu dermatitidu, ako aj podrazdenie oéi.

Pri pouzivani systému SprayPoxy Coating System vZdy pouZzivajte vhodnu ochranu sluchu,
aby ste predisli akejkolvek strate sluchu.

Pri pouzivani naterového systému SprayPoxy vzdy pouZivajte vhodné rukavice odolné
vo i ziviciam, aby ste predisli akémukolvek podrazdeniu pokozky. Akékolvek otvorené
poranenia alebo podrazdenia pokozky by mali byt vzdy zakryté, aby sa zabranilo
kontaktu so Zivicou alebo prachom.

=)< -
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2 NAPLNENIE SYSTEMU NEMRZNUCOU KVAPALINOU

Pri prvom poutziti ¢erpadla musite najprv naplnit vykurovaci systém nemrzndcou kvapalinou.

1. Najprv otvorte pripojku vodomerov a otvorte 2. Potom naplnite systém chladiacou
uzaver. kvapalinou. Pri prvom poufZiti ju musite po
prvom predhriati znovu naplnit.

POZOR

Ak pouzivate vyhrievané kable, odoberaju vodu zo systému a vy ju musite doplnit.
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3 OTVORENIE NADRZI NA EPOXID A PRIPRAVKY

1. Najprv otvorte epoxidové pripojky 2. Potom vezmite ndstroj na otvaranie nadrze a
hladinomeru z oboch nadrzi. otocte nim proti smeru hodinovych ruciciek.
Rukami ju dplne otvorte.

3. Otocte uzaver len zo sivej Casti. 4. Pripojte vodné vykurovacie a epoxidové
potrubie od C¢erpadla k nadrzi.
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4 PLNENIE EPOXIDOVYCH NADRZI

1. Naplrite nddrZe na epoxid. Pred nalitim epoxidu 2. Neprepliajte nadrze!
do stroja ho musite premiesat.

3. A pre bielu a B pre modru. 4. Maximalna hladina
epoxidovej naplne je 20
cm/8 palcov od vrcholu.
AkynsdteCerpadlo mohli premiestnit, nemozno ho
naplnit az po vrch. Maximalny uhol
prenasania/prepravy je 45°. V pripade potreby
uhla mensieho ako 45° odstrarnte nadrze!
Precitajte si kapitolu DemontaZ epoxidovych
nadrzi, str. 18.

N i

ODSTRANENIE
NADRI
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5 PRIPAJACIE HADICE A KABLE

1. Pripojte napdjaci kabel a zapnite hlavny 2. Pripojte vzduch z kompresora.
vypinac.

3. Maximalny pocet barov. 4. Pouzivajte odlucovac vody! 4. Pripojte dialkové ovladanie.
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5 PRIPAJACIE HADICE A KABLE

1. Pozrite sa na polohu vypinaca dialkovych
ovladacov, ak je stlaceny, vyskakujte nahor.
Cervend kontrolka vdm ukazuje, 7e v systéme je
porucha, ak svieti.

2. Pripojte striekacie hadice k ¢erpadlu.

3. Pripojte privod vzduchu pre striekacie hlavy k ¢erpadlu. 4. Pripojte striekacie hadice k nadrZziam na epoxid.
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6 NASTAVENIA
OBRAZOVKY

Potom, ¢o vsetko pripravite, musite skontrolovat ¢akajuce alarmy a vsetky ich resetovat.

R B e

10: Spty 10:10:23 AM 12/11/2018 Alrpressure not ok!
10:10:23 AM 12/11/2018  Alrpressure not ok! 13 10:10:23 AM 12/11/2018 Tank B Almost Empty
10:10:23 AM 12/11/2018 Tank B Almost Empty

Pending Transport Release
Settings Alarm Running Pressure

Pending Transport Release
Alarm Running Pressure

PRICINY CHYB PO SKONTROLOVANI VSETKYCH V ZOZNAME

e Prilis nizka hladina epoxidu e Stlacte ¢akajuce alarmy

e Prilis nizka hladina vody e Potom stlacte tlacidlo Obnovit

e Pripojenie(-a) su uvolhené e Ak su niektoré alarmy stdle zapnuté, skontrolujte
e Prilis vysoky tlak v systéme poruchu

9o
11:28:10 PM

Runtime Pump oM 1504

Component B _Compsn;ant A

Pressure Pressure

Pending

Sett
— Alarm

HLAVNA OBRAZOVKA
e Prevadzkové hodiny e Pomer miesania
Cerpadiel o Cas

¢ Hladina epoxidu na
nadrziach
e Tlak systémov
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6 NASTAVENIA
OBRAZOVKY

SIEMENS SIMATIC HMI

2/1/1970

{fl}mxv 11:28:25 PM o

Water temperature setpoint T
Pump Speed Setpoint |15 %o l

Pending
Alarm

Na obrazovke nastaveni mozZete vykonat Upravy

e Rychlost chodu ¢erpadiel

¢ Teplota ohrievacov vody/vyhrievanych hadic ma rovnaku teplotu ako nadrze
o TaZné stroje rychlost tahania, normalna a pomald

POZOR

Ak existuju ¢akajuce alarmy, stla¢enim tlacidla reset ich odstrarite.
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7 PRIPRAVA NA POUZITIE

SIEMENS SIMATIC HMI

{4 e
{ )Y Aoy 11:28:10 P4

Runtime Pump om 15 M

Component B Component A

. 1 Vranaprt Spoed Last Waler temperalure sefpolit
Pressure Pressure 2
Fransport Speecd Slow {n e I Pump Specd Solpaint

Pending

i v Alarm Pressure

5. Stlacte HP cCerpadlo na obrazovke a ¢erpadlo 6. Ak je vonkajsia teplota nizsia ako 25 °C,
zaCne pumpovat epoxid do hadic. nastavte pozadovanu teplotu vody na 25 °C.

7. Zacnite otacat tlakové spinace v smere 8. Ked'su hadice naplnené epoxidom, mozete
hodinovych ruciciek a pockajte, kym sa zacnite striekat.
nedosiahne 160 barov.
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7 PRIPRAVA NA POUZITIE

(‘ /11970
))_u-mxv 11:28:39 M

Maximum Pressure Tank E Delay Pressure Relvase Tank D
Warning Pressure Tank E Delay Valve High Pressure E]

9. Cerpadlo je pod tlakom a je pripravené na pracu. 10. MiesSacka a hadice su pripojené k striekacej hlavici.

' fig
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8 PRIPOJENIE HADIC K TAZNEJ SUPRAVE

Dalsie prislusenstvo

1. Otvorte klepeta a prestrcte hadice cez
stahovak, potom stahovak utiahnite,

| Resinpump | Rotation
| g

2. Proces postreku méozete ovladat pomocou
dialkového ovladaca.

OPERATING

1. Zapnite rotaciu a pockajte, kym ju budete
pocut rotovat

2. Zapnite Cerpadlo

3. Zapnite tahanie na vytiahnutie kablov
z kanalizacie
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9 PO NASTRIEKANI

1. Odstrante striekaciu dyzu a pripojte hadice spat k 2. Precitajte si pokyny v ndvode na obsluhu
Cerpadlu. Nezabudnite dat A na bielu a B na pracky s ostrekovacou hlavou a vndvode na
modru. obsluhu zariadenia MidiCoater na Cistenie

ostrekovacej hlavy.
)
‘ ot e |

3. Poutzite Cistiace rozpustadlo Spraywash.
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9 PO NASTRIEKANI

VAROVANIE
NEBEZPECENSTVO! Nebezpec&enstvo vazneho poranenia, dodrzujte pokyny!

Po pracovnom dni musite uvolnit tlak zo systému.

{‘(’5‘ : 2/1/1970
}}‘Pﬂmxv 11:28:39 PM

Maximum Pressure Tank Delay Pressure Release Tank |n |
Warning Pressure Tank  [250 ] Delay Valve High Pressure [0 |

Reset
Timer
User
<==-- i
=

Pending
Alarm

Settings

NEOTVARAITE EPOXIDOVE NADRZE, KED
JE V NICH TLAK!

Na obrazovke Nastavenie je tlacidlo "Uvolnit
tlak". Po jeho stlaceni zac¢ne z hadic vytekat
epoxid. Nezabudnite, Ze hadice musia byt
pripojené k nadrziam.

V rovnakom case pri stlac¢eni uvolfiovacieho
tlaku otacajte tlakové spinace proti smeru
hodinovych ruciciek, kym tlak neklesne na O -
10 barov.

Striekacie kable mozete mat k cerpadlu
pripojené po cely cas. Ak musite striekacie
hadice vymenit, musite vzdy pred opatovnym
pripojenim hadic vycistit spoje.

Teraz je vas systém v reZime ukladania do
dalSieho pracovného c¢asu.

Ak bolo vase cerpadlo skladované dlhsie
ako niekolko dni, v nadrZiach zmiesajte
epoxid.

Konektory po vycisteni namazte litiovym tukom.
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10 ODSTRANENIE EPOXIDOVYCH
NADRZI

5. Otvorte vsetky pripojky pod a nad nadrzou.

6. Stladte paku - teraz mdzete nadrz zdvihnut. Pri 7. Teraz mozZete Cerpadlo
nasadzovani nadrze spat vykonajte vsetky prepravovat.
ukony opacne.
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11 SKLADOV
ANIE

Cerpadlo skladujte vo zvislej polohe v dobre vetranom priestore pri teplote 15 °C.

Odporuca sa, aby boli hadice vzdy pripojené k nadrziam. Ak odpojite striekacie kdble, musite pred
opatovnym pripojenim hadic dokladne vydistit spoje.

Po uskladneni a pred opatovnym uvedenim Cerpadla do prevadzky si precitajte kapitolu Priprava, str. 6.

Raz tyZzdenne zapnite ¢erpadlo a nechajte ho beZat 15 minut. Cirkulujte epoxid 15 mindt, nezabudnite epoxid
predhriat.
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12 NAVOD NA POUZITIE

SMEROVE NASTAVENIE NA STRIEKANIE POTRUBIA PRI TEPLOTE 20 °C / 68 °C

150 mm / 6 palcov
Nastavena hodnota otacok
c¢erpadla 43 % Rychlost
dopravy 16 %

100 mm / 4 palce
Nastavena hodnota oticok
cerpadla 37 % Rychlost
dopravy 16 %

70 mm / 1-3 palce
Nastavena hodnota otacok
cerpadla 22 % Rychlost
dopravy 16 %

50 mm / 2 palce
Nastavena hodnota otacok
c¢erpadla 16 % Rychlost
dopravy 12 %

Ide o smerové nastavenia, ktoré je potrebné upravit podla podmienok potrubia, ohybov a teplét. Vidy sledujte
proces povrchovej tupravy potrubia pomocou kamery a v pripade potreby zmente nastavenia.

V2.0/2023 Spraypoxy Oy, Matkuntie 1, FI-05200 RAJAMAKI, +358 (0)9 853 1042, www.spraypoxy.com



http://www.spraypoxy.com/

13 PRIKLADY

Rurky je potrebné preplachnut vodou a Potrubie musi byt pred nanesenim nastreku
zaroven Spraypoxy Uplne Cisté a suché.
Cistenie.
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13 PRIKLADY

Prebieha striekanie. Po pouziti je potrebné vydistit striekacie dyzy.
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14 KODY CHYB

SIEMENS SIMATIC HMI

Pending Transport Release

Main Settings Alarm Running Pressure

| 8 10:10:23 AM 12/11/2018 Tank B amoh

3 10:10:23 AM 12/11/2018 Airpressure not okt

13 10:10:23 AM  12/11/2018 Tank B Almost Empty

Pending Transport Release

Setti i
Settings Alarm Running Pressure
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15 KONTAKTY

SPRAYPOXY OY OTVARACIE HODINY

Matkina teta 3 po-pia 07.00-16.00

05200 RAJAMAKI

+358 (0)9 853 1042 OBJEDNAVKY PROSTREDNiICTVOM E-MAILU

info@spraypoxy.com
TECHNICKA PODPORA
Matti Tikkanen
+358 400 513 372
matti.tikkanen@spraypoxy.com
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